MANGUERAS INDUSTRIALES € DISTRIVED SHL

productos para la industria

TABLADE RESISTENCIA PRINCIPALES PRODUCTOS QUIMICOS ®

Material NR-R SBR CR NBR IR CSM EPDM MQ FKM CM ECO XLPE UHMWPE* PTFE PVC PA*
A C A A

Aceite de anilina, Anilina.
Aceite de castor.

Aceite de linaza.

Aceite de madera China, aceite de tung.
Aceite de maiz.

Aceite de petréleo y crudo. 150°F (65°C)
Aceite de semilla de algodon.
Aceite de soja.

Aceite lubricante, crudo.
Aceite lubricante, refinado.
Aceite mineral.

Acetato de amilo.

Acetato de butilo.

Acetato de Cellosolve.
Acetato de vinilo.

Acetileno.

Acetona.

Acido acético 10%

Acido acético anhidro.

Acido acético glacial.

Acido bérico.

Acido citrico.

Acido cloroacético.

Acido clorosulfénico.

Acido cresilico, Creosol.
Acido crémico.

Acido esteérico.

Acido formico.

Acido fosférico, concentrado.
Acido fosférico, puro al 45%.
Acido hidrobrémico.

Acido hidrociénico.

Acido hidroclérico.

Acido hidrofluérico.

Acido hidrofluorsilicico.

Acido lactico.

Acido nitrico, concentrado al 70%.
Acido nitrico, concentrado.
Acido nitrico, diluido al 10%.
Acido oleico.

Acido oxalico.

Acido palmitico.

Acido picrico, fundido.

Acido picrico, solucién acuosa.
Acido sulfirico fumante.
Acido sulfirico, al 10%.

Acido sulfirico, e/ 11% - 75%.
Acido sulfurico, e/ 76% - 95%.
Acido sulfuroso.

Acido tanico.

Acido tartérico.

Agua destilada.

Agua fresca.

Agua, 4cida de mina.

Aguas residuales.

Aire. 150°F (65°C)

Aire. 68°F (20°C)

Alcohol butilico, butanol.
Alcohol amilico.

Alcohol isobutilico.

Alcohol isopropilico.

Alquitran de hulla, Creosota.
Alquitran.

Alumbre. 150°F (65°C)
Amonio al 10% en solucién aqg.
Amonio al 30% en solucién aqg.
Anilinas.

Asfalto.

Azufre.

Benceno.
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Material NR-R SBR CR NBR IR CSM EPDM MQ FKM CM ECO XLPE UHMWPE* PTFE PVC PA*
Bencina, eter de petrdleo y nafta de petréleo. X F F A A A A
Bicarbonato de sodio. A A A A A A A
Bisulfato de calcio. C
Bisulfato de sodio. A
Borax. A
Bromo. X
Butano. X
Carbonato de sodio. A
Cerveza. A
CFC-12 X
Cianuro de potasio. A
Cianuro de sodio. A
Cloro seco/hiimedo. X
Cloruro de Aluminio 150°F (65°C) A
Cloruro de amonio. A
Cloruro de azufre. X
Cloruro de bario. A
Cloruro de calcio. A
Cloruro de cobre. 150°F (65°C) C
Cloruro de estafio. A
Cloruro de magnesio. 150°F (65°C) A
Cloruro de metilo. C
Cloruro de niquel. 150°F (65°C). A
Cloruro de potasio. A
Cloruro de sodio. A
Cloruro de Zinc. C
Cloruro férrico. 150°F (65°C) A
Cloruro mercurico. F
Creosota de madera. X
Dicloretileno. X X
Diclorobenceno. X
Diesel fuel. X A A
Dietanolamina 20%. C
Dietilamina. F
Diisopropilamina. F
Dioctilftalato. X
Dioxido de azufre, seco. C
Didxido de carbono. (seco y himedo) A
Disolventes de lacas. X
Disulfuro de carbono. X
Eters. C
Etil acetato. F
Etil alcohol. A
Etil celulosa. F
Etil cloruro. A
Etilenglicol. A
Fenol. C
Floruro de Aluminio 150°F (65°C) A
Fluidos hidradlicos: Agua de glicol. A
Fluidos hidraulicos: Ester de silicato. X
Fluidos hidradlicos: Fosfato de ester alquilico. X
Fluidos hidradlicos: Fosfato de ester arilico. X
Flu. hidradlicos: Mezcla de fosfatos de esteres. X
Fluidos hidradlicos: Petrdleo. X
Formaldehido. A A
Fosfato de amonio dibasico. A
Fosfato de amonio monobasico. A
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Fosfato de amonio tribasico.
Fosfato de sodio, dibasico.
Fosfato de sodio, monobaésico.
Fosfato de sodio, tribasico.
Fuel oil.

Furfural.

Gas anhidro de amonio.
Gas de alto horno.

Gas de horno de coke.

Gas natural.

Gasolina + MTBE.

Gasolina Hi test + MTBE.
Gasolina, sin plomo.
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TABLADE RESISTENCIA PRINCIPALES PRODUCTOS QUIMICOS o
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Material NRIR SBR CR NBR IIR CSM EPDM MQ FKM CM ECO XLPE UHMWPE* PTFE PVC PA*

Gelatina. A A A A A A A A A A A

Glicerina, Glicerol.

Glucosa.

HFC-134A

Hidrégeno gas.

Hidréxido de amonio.

Hidréxido de bario.

Hidréxido de calcio.

Hidroxido de magnesio. 150°F (65°C)

Hidréxido de potasio.

Hidroxido de sodio.

Hipoclorito de calcio.

Hipoclorito de sodio.

Isooctano.

Kerosene.

Lacas.

Leche.

Licor negro de sulfato.

Licores Caliche.

Licores de azucares de cafa.

Licores de azucares de remolacha.

Mercurio.

Metafosfato de sodio.

Metanol, Alcohol metilico.

Metil Etil Cetona. MEK

Metil Isopropil Cetona.

Monoéxido de carbono. 150°F (65°C)

MTBE.

Nitrato de amonio.

Nitrato de sodio.

Nitrobenceno.

Oleum.

Oxigeno.

Pegamento.

Perborato de sodio.

Percloroetileno.

Perdxido de hidrégeno.

Peroxido de sodio.

Propano.

Silicato de sodio.

Solucién jabonosa.

Solventes clorados.

Sulfato de Aluminio 150°F (65°C)

Sulfato de amonio.

Sulfato de cobre. 150°F (65°C)

Sulfato de licor verde.

Sulfato de magnesio. 150°F (65°C)

Sulfato de niquel. 150°F (65°C).

Sulfato de potasio.

Sulfato de sodio.

Sulfato de Zinc.

Sulfato férrico. 150°F (65°C)

Sulfuro de bario.

Sulfuro de hidrégeno, himedo.

Sulfuro de hidrégeno, seco.

Sulfuro de sodio.

Tetracloruro de carbono.

Tiosulfato de sodio, "hipo".

Tolueno, toluol.

Trementina.

Tricloroetileno.

Triéxido de azufre, seco.

Urea, solucién acuosa.

Vapor  450°F (230°C).

Vinagre. A

Whisky y vinos. A |

Xileno, Xilol. X X
. _______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|

Comportamiento de los materiales
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A Buenaresistencia, generalmente adecuado para su utilizacion.
F  Aceptable resistencia, sufre alglin deterioro quimico pero aun es adecuado para un uso moderado.
C  Dependiendo de las condiciones de trabajo, resistencia moderada si la exposicién es por periodos limitados o infrecuentes.
X No recomendable, inadecuado para su uso.
| Informacion insuficiente, no existen datos suficientes para clasificarlo.
Materiales
NR Caucho Natural FKM Fluorelastomero * Una variedad de PA fue incluido en esta tabla, para
IR Isopreno Sintético CM Polietileno Clorado obtener datos quimicos y de rendimiento especificos
SBR  Estireno Butadieno ECO Epiclorhidrina contacte al fabricante.
CR Policloropreno XLPE Polietileno reticulado ) .
NBR  Acrilo Nitrilo butadieno (Nitilo) PTFE Politetrafluoroetileno ** Peso molecular del UHMWPE: 4 millones minimo.
IIR Butilo PVC Policloruro de vinilo
CSM  Polietileno Cloro Sulfonado  PA * Poliamida
EPDM Etileno Propileno Dieno UHMWPE ** Polietileno de ultra alto peso molecular

VMQ  Caucho de Silicona





